Lenkerbremse instandsetzen

(hydraulische Betatigung)
Vorderradbremsen

Bemerkung

Der Aus- und Einbau der Bremsbacken bzw. der Radzylinder
kann bei anmontierter Radnabe vorgenommen werden.

Beim Neubelegen der Bremsbacken sind Bremsbeldge

von 100 mm Breite so aufzunieten, daB die oberste Lochreihe
an der Primar- sowie an der Sekundéarbacke frei bleibt.
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Bremsbelage von 80 mm Breite werden so aufgenietet,

daB an der Primarbacke die unterste Lochreihe,

an der Sekundéarbacke die oberste Lochreihe der Bremsbacke
frei bleibt.

Bild 9

Arbeitsgang

Sicherungsring (1) auf dem Stiitzbolzen (2) fiir die
Lenkerarme (3) ausfedern.

Ausgleichsscheiben (4) herausnehmen.

Einbauhinweis

Die Lenkerarme miissen axial spielfrei auf dem Stiitzbolzen
gefiihrt werden, was durch Einlegen entsprechender
Ausgleichsscheiben zwischen Sicherungsring und Lenkerarmen
erreicht wird.

Bild 10

Obere Riickzugsfeder (1) mit der Bremsfederzange oder
mit einem zu diesem Zweck angefertigten Haken aushéngen.
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Radbremsen
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Vorderradbremsen

Zusatz-Riickzugsfeder (1) fiir die Primarbremsbacke
aushéngen. Beide Bremsbacken abnehmen.
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Einbauhinweis

Fir den leichteren Einbau zuerst Primarbremsbacke mit
eingehéngter Zusatz-Riickzugsfeder (1) auf der Primarseite
der Radbremse einhangen.

Stitzbolzen mit etwas Graphitfett bestreichen und Lenkerarme
beider Bremsbacken gleichzeitig auf den Stiitzbolzen
aufschieben.

Bild 13

Lenkerarme (1) von den Bremsbacken abbauen.

Einbauhinweis

Der Lenkerarm mit der Gabelung ist an die Primarbremsbacke
zu montieren.

Die Tatzenfeder (2) an den Lenkerarmen durch Anziehen

der Kronenmutter so einstellen, daB die Lenkerarme von Hand
gerade noch ziigig bewegt werden kdénnen

(Kraftaufwand 14 £=2kp)

Kronenmutter mit Splint sichern .

Zur Montage der Lenkerarme Graphitfett verwenden.

Bild 14

Radzylinder (1) und Warmeabweisblech (2) von der
Bremsdeckplatte abbauen.

Bemerkung 5

Instandsetzen der Radzylinder siehe Abschnitt
»Radzylinder instandsetzen*®, Kapitel 06, Seite 37.
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Radbremsen
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Vorderradbremsen

Nachstellexzenter (1) von der Bremsdeckplatte abbauen.

Einbauhinweis

Nachstellexzenter mit Druckfeder (2) in die Bremsdeckplatte
einschieben.

Sechskantscheibe (3) so weit auf den Gewindezapfen des
Nachstellexzenters aufschrauben, daB die Bohrungen in Sechs-
kantscheibe und Gewindezapfen Ubereinanderstehen.

Kerbstift (4) eintreiben.

Bild 16

Einbauhinweis

Die Spannung der Druckfeder (1) muB so groB sein, daB der
Nachstellexzenter mit dem Gabelschllissel gerade noch ziligig
gedreht werden kann. Wenn notwendig, Spannung der
Druckfeder durch Einlegen von Unterlegscheiben (2) zwischen
Druckfeder und Exzenter vergroBern.

Sechskantscheibe und Nachstellexzenter sind miteinander ge-
bohrt; als Ersatzteil sind sie nur zusammen lieferbar.

Bild 17

Der Zusammenbau der Radbremse geschieht in umgekehrter
Reihenfolge des Zerlegens, unter Beachtung der angeflihrten
Einbauhinweise. ’

Die Radbremsen sind am Fahrzeug einzustellen. Dazu Achse
hochbocken.

Fir die Einstellung der Radbremse sind zunachst beide
Bremsbacken von der Bremstrommel freizustellen.

Dazu Nachstellexzenter beider Bremsbacken nach innen
(Pfeilrichtung) drehen.
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Danach eine Bremsbacke durch Drehen der Sechskantscheibe
in Pfeilrichtung an die Bremstrommel anlegen und wieder

so weit zurlickdrehen, daB die Bremstrommel gerade frei lauft.

Die andere Bremsbacke ist in gleicher Weise einzustellen.
Bremswirkung bei einer Probefahrt tiberpriifen.

Bei ungleicher Bremswirkung sowie bei starker Erwarmung
Einstellung wiederholen. ;

Bild 19
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MaBe, Toleranzen,
allgemeine Angaben

Lenkerarme an den Bremsbacken so einstellen,
daB sie von Hand gerade noch ziigig bewegt werden kénnen

Kraftaufwand am Lenkerarm

Bremstrommeldurchmesser

NennmaBstufen

GroBtes zulassiges AusdrehmaB der Bremstrommel
mit NennmaB 325,0 +0.2 mm
ab NennmaB 400,0 £0.1 mm

Fiir Radbremsen mit Bremstrommeldurchmesser 325,0 +0,2 mm
sind UbermaB-Bremsbelédge zulassig
— vom NormalmaB ausgehend — bis zu

Flr Radbremsen, die flir Bremstrommeln mit einem
Durchmesser ab 400,0 *0.1 mm bestimmt sind, gibt es Brems-
beldge — vom NormalmaB ausgehend — in zwei UbermaB-
stufen (siehe auch nachstehende Tabelle).

Radbremsen

325,0 +0.2 mm
400,0 £0.1 mm
420,0 +0.2 mm
440,0 +0.2 mm

max. 2 mm
max. 4 mm

1 mm Dicke

Stufe | = 1 mm dicker
Stufe Il = 2 mm dicker

Vorderradbremsen Hinterradbremsen

Brems- Normal-Bremsbelag UbermaB-Belagdicke Brems- Normal-Bremsbelag UbermaB-Belagdicke
trommel- trommel-

Durchmesser| Breite | Dicke Stufe | Stufe 1l Durchmesser| Breite Dicke Stufe | Stufe Il
325,0 mm 80 mm k4 7,2mm 8,0 mm - 325,0 mm 80mm | 7,2 mm 8,0 mm -
325,0 mm 100 n}lﬁrj;:- 8,2 mm 9,2 mm - 325,0 mm 120 mm 12,0 mm 13,0 mm =
400,0 mm 80 mm 8,0 mm 9,0 mm 10,0 mm 400,0 mm 100 mm 8,0 mm 9,0 mm 10,0 mm
400,0 mm 100 mm 9,0 mm 10,0 mm 11,0 mm 400,0 mm 120 mm 10,0 mm 11,0 mm 12,0 mm
400,0 mm 120 mm 10,0 mm 11,0 mm 12,0 mm 400,0 mm 140 mm 12,0 mm 13,0 mm 14,0 mm
400,0 mm 140 mm 12,0 mm 13,0 mm 14,0 mm 440,0 mm 160 mm 15,0 mm 16,0 mm 17,0 mm
420,0 mm 140 mm 14,0 mm 15,0 mm 16,0 mm

Eine exakte VerschleiB-Sichtpriifung der Bremsbelage kann
nur bei abgenommener Bremstrommel vorgenommen werden.

Bemerkung

Zum Belegen der Bremsbacken sind nur Bremsbelage und
Niete nach Teilenummernliste zu verwenden. Sind Bremsbelage
bis fast zu den Nieten abgenutzt, so ist eine Erneuerung der
Belage vorzunehmen. Hierfiir dirfen nur die vom Werk vor-
geschriebenen Bremsbeldge verwendet werden. Sie miissen

in amtlich genehmigter Bauart ausgefiihirt und mit einem amtlich
vorgeschriebenen und zugeteilten Priifzeichen versehen sein.
Keine einzelnen Bremsbelage oder nur die eines Rades
auswechseln. Es sollte angestrebt werden, samtliche Brems-
beldge an den Radern einer oder beider Achsen zu erneuern,
um danach eine gleichmaBige Bremswirkung zu erreichen. Die
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Die VerschleiBgrenzéisterreicht, wenn der Abstand von der
Reibflache aus bis zu den Nieten noch ca. 1 mm betragt.

neubelegten Bremsen sind nach dem Einstellen durch wieder-
holtes Bremsen wéahrend einer Probefahrt von 10 bis 20 km
einzufahren, wobei jede Uberhitzung der Bremsen zu ver-
meiden ist. Es ist streng darauf zu achten, daB eine Brems-
nachstellung nach der Probefahrt nur in kaltem Zustand der
Bremstrommel durchgefiihrt werden darf. Danach ist nach star-
kem Bremsen zu prifen, ob die Bremsspuren gleichmaBig
sind. Bremst ein Rad zu stark, so ist der Einstellvorgang zu
wiederholen, bis eine gleichmaBige Bremsspur erreicht wird,
bzw. es ist abzuwarten, bis sich die volle Bremswirkung nach
einer gewissen Einlaufzeit der Bremsen einstellt.



Sonderwerkzeug
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uoB-v/-73

uos-w-77
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U0s-W-53
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Werkzeug-Nr.

Handels-
tbliche
Ausflihrung

selbst
anfertigen

selbst
anfertigen

Handels-
tbliche
Ausflihrung

Handels-
ibliche
Ausfihrung

selbst
anfertigen

Radbremsen

AnWendung

Federzugwaage zum Messen
des Schleppmoments an den
Lenkerarmen der Lenkerbremse

Zughaken zum Aushéangen der
Zugfedern fur die Bremsbacken

Blattfederhalter zum
Entfernen der Blattfeder (1) vom
Befestigungsanker

Bremsfederzange zum
Aushangen der Zugfedern fiir die
Bremsbacken

Schraubzwinge zum
Abfangen der Federkraft am
Nachstellexzenter

Nachstellhebel zum Einstellen
der Radbremsen am Nachstellbock
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