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Hiermede VERVALT het technisch rond- Nummer: TR 5000-MK 17
schrijven TR 5000-MK 17 van april 1963 Datum : oktober 1964

Betreft: Voorschrift voor het afstellen van de vitlaatgasthermostaat van de hydraulische
koelluchtventilator

De tot nu toe ingebouwde thermostaten kunnen aan de hand van de er in geslagen volgnummers
(zie figuur 1, blad 3) worden verdeeld in 2 groepen:

nummer 1 tot 4428 zijn met ingesnoerde beschermhuls (figuur 1);
de nummers 4429 en hogerop zijn met gladde beschermhuls (figuur 2).

Bij de thermostaatuitvoering met gladde beschermhuls is vanaf het-volgnummer 5565 de volgende
verbetering aangebracht:

de drukstift (zie figuur 5, blad 5) wordt vervaardigd uit zilverstaal met een grotere hard-

heid.

Het hiernavolgende voorschrift geldt alleen voor thermostaten met het volgnummer 4429 en hoger.
Wanneer zich moeilijkheden zouden voordoen bij thermostaten met een lager volgnummer, moe-
ten deze thermostaten worden verwijderd en aan ons opgestuurd. Voor de gerevideerde thermo=-
staten wordt een speciale prijs vastgesteld.

Bij de thermostaten, welke door de MAGIRUS-fabrieken zijn gerevideerd en welke een lager volg-
nummer hebben dan 5565, wordt achter het volgnummer een "X" ingeslagen. Hierdoor wordt aan=
gegeven, dat deze thermostaten op dezelfde wijze zijn uitgevoerd als een thermostaat met een
volgnummer hoger dan 5565, dus met een gladde beschermhuls en een drukstift van zilverstaal.

Na ongeveer 60.000 - 80.000 km is het aan te bevelen om de vitlaatgasthermostaat te kontrol eren.
Bij het te heet worden van de motor (dus wanneer de rode waarschuwingslamp gaat branden) moet
door het draaien van de regelschroef (linksom) worden gekontroleerd, of de hydraulische koel-
luchtventilator in orde is. Door het linksom dracien van de regelschroef wordt de thermostaat

als het ware kortgesloten, omdat door het verdraaien van de regelschroef de oliedoorgang in de
thermostaat naar de koelluchtventilator wordt geopend (zie figuur 5). Wanneer bij deze stand

van de regelschroef (zie figuur 4) de koelluchtventilator zijn volle toerental bereikt, schuilt de
fout in de vitlaatgasthermostaat.

Om de uitlaatgasthermostaat te kunnen kontroleren of opnieuw in te stellen, moet deze worden
gedemonteerd. Vé6r het kontroleren of instellen moet de kogelklepzitting zorgvuldig worden
schoongemaakt. Hiertoe moet de verloopnippel (zie figuur 5) worden gedemonteerd. Eveneens
moet het zuigertje, dat de oliehoeveelheid regelt, worden gekontroleerd. Dit is mogelijk wanneer
de afsluitplug (zie figuur 5) is verwijderd. De regelschroef behoeft niet te worden gedemonteerd.

De drukstift met rubberring mag in geen geval naar boven toe worden gedemonteerd. Daardoor
kan de rubber afdichtring, welke zich om de drukstift bevindt, worden beschadigd. De drukstift
mag alleen maar naar beneden toe worden gedemonteerd, nadat de beschermhuls is verwijderd.
Het uithemen van de drukstift is noodzakelijk wanneer mocht blijken, dat er olie lekt langs de
drukstift in de beschermhuls.
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Na het schoonmaken volgt de kontrole of de instelling van de uitlaatgasthermostaat:

1) Meetklok met houder en spanmoer (zie tekening op blad 6) in de verloopnippel
schroeven (zie figuur 5); . :

2) Schaal verdeling van de meetklok op "nul" instellen;

3) Voelmaat van 0,2 mm tussen drukstift en rekstift schuiven (zie figuur 5).
De voelmaat moet allereerst met behulp van een mikrometer op de juiste maat
worden gekontrol eerd.

De aanwezige speling is 0,2 mm minus de op de meetklok af te lezen waarde.

Voorbeeld: Geeft de meetklok 0,185 mm aan, dan is dus de aanwezige speling:

0,2-0,185= 10,015 mm.

De voorgeschreven speling is 0,010 = 0,020 mm. Geeft de meetklok 0,15 mm aan, dan is de
speling dus 0,05 mm en is dus te groot. Om de speling weer terug te brengen moet de instel-
ring (figuur 5) 0,035 mm dunner worden gemaakt om de gewenste speling van 0,015 mm te
verkrijgen. '

N.B. Wordt de meting enige malen achter elkaar herhaald, dan moet steeds de schaal ver=
deling van de meetklok op "nul" worden gezet.

De hierboven aangegeven speling van 0,010 = 0,020 mm moet opnieuw worden ingesteld
wanneer bij kontrole blijkt, dat de speling groter is dan 0,04 mm. Dit betekent dus bij een
op de meetklok aangegeven waarde van tenminste 0,16 mm. Is de gemeten speling echter
groter dan 0,10 mm, dan moet de thermostaat worden uitgewisseld. Zolang de gemeten spe-
[ing nog onder de 0,10 mm blijft, kan de voorgeschreven speling zoals omschreven door
dunner maken van de ring (figuur 5) worden bereikt. Hiertoe moet de beschermhuls worden
gedemonteerd.

Het vastzetten van de beschermhuls geschiedt met behulp van een momentsleutel, nadat de
beschermhuls van binnen goed met druklucht is schoongeblazen. Voorgeschreven aandraai-
moment: 8 mkg. Voor het vastzetten kan een pijpsleutel worden gebruikt volgens de tekening

op blad 7.

Alvorens de thermostaat in de uitlaatleiding wordt ingebouwd, moet de M 20 x 1,5 schroef-
draad aan de beschermhuls met grafietvet worden ingesmeerd om vastbranden te voorkomen.

De kontramoer moet met niet meer dan 6 = 7 mkg worden vastgezet. Het gevaar dat de kontra=
moeren zullen loslopen achten wij, gezien de ervaringen, niet aanwezig.

Voor het verkrijgen van inruilthermostaten verzoeken wij U zich tot onze garantieafdeling te
wenden.
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FIGUUR 1

Uitlaatgasthermostaat
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FIGUUR 2

Uitlaatgasthermostaat

De volgnummers 1 tot
4428 zijn met inge-
snoerde beschermhuls

Vanaf volgnummer 4429
met gladde beschermhuls
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regelschroef

FIGUUR 3 FIGUUR 4
Stand van de regelschroef Stand van de regelschroef waarbij
bij normaal bedrijf thermostaat buiten werking
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Het instellen van de uitlaatgasthermostaat:

Nummer: TR 5000-MK 17
Datum : oktober 1964

Meetklok

Meetklokhouder

Verloopnippel Afsluitplug

Verlengstift

Voorgeschreven speling

0,010 : 0,020 mm

Voelmaat 0,2 mm
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Pijpsleutel voor het vastzetten van de beschermhuls.
Nummer: TR 5000-MK 17

25, Datum : oktober 1964
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